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Cette invention se rapporte notamment 3
la construction des brileurs & incandescence
utilisant les combustibles liquides gazédifiés
sous pression dans lesquels des _raccords
relient & une téte centrale massive les organes
qui y aboutissent transversalement ; cette con-
struction perfectionnée vise en- parliculier les
tétes & débauchage comportant un corps

~* gazéificateur et un pointeau de fermeture et
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de-commande du débouchage, ces deux opé-
rations pouvant-éire faites par deux organes
de commande distinets.

- Le dessin annexé qui représente un des

auquel la construction perfectionnée a 4té ap-
pliquée, permettra de mienx comprendre les
perfectionhements objets de la présente inven-
tion. ' -

Fig. 1 est la vue en élévation et coupe
diamélrale de cette construction perfectionnée
de bréleur 4 incandescence. _

Fig. 2 est 1a vue en plan de Tabatjour
dégagé du brtleur.

Fig. 3 est une vue détachée en coupe par
P'axe de la tdte centrale de raccordement.

Jusqu'ici dans les tétes & débouchage com-
portant : une téte centrale 1, un gazéificateur 2
et un pointeau de fermeture et de commande
du débouchage 3 on rapportait par brasage
sur le corps 1 1a tubulure 4 recevant le céne 5
du gazéificateur 2 et la tuhulure 6 recevant le

cone presse-étoupe 7 du pointeau de férme-

ture 3 qui commande la crémailldre de -

débouchage 8, aprés avoir usiné et décolleté
a part ces piéces 1, 4 et 6.

Le brasage est une opération onéreuse et
I'assemblage des diverses'piéces ne peut, du
fait méme de P'emploi de ce mode de réunion,
8lre fait avec une précision suffisante et
excluant toutes fuites en ces poinis. H en serait
de méme a fortior:-dans le cas ot le débou-
chage aurait sa commande séparde cc qui
entrafnerait une brasure supplémentaire.

La construction perfectionnée, objet de la
présente invention, consiste & établir d’un seul
morceau soit par coulde, soit par matricage,
la téte centrale recevant le gicleur ¢ et com-

- portant les différentes tubulures de raccorde-

mentrecevantles organes essentiels du brideur;
cetie construction particulitre de téte est
représentée & part dans la fig. 3 et en posi-
tion dans la construction compléte du britleur
fig. 1. )

La téte 1 comporte, faisant corps avec elle,
des parties & et 6 obtenues par coulée ou
matricage et de forme convenable pour que,
une fois usinées, elles puissent recevoir les
éerous d’assemblage 11 du gazéificaleur ot 12
de la pitce 7 servant d'écrou et de presse-
étoupe pour le pointeau 3. Celui-ci assure par
son déplacement longitudinal Fouverture de
Tarrivée du liquide gazéifié en dégageant
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e trou 13 qu’ii obture quand il est vissé &
fond. S
Ce pointeau 3 comportc de plus, en avant
de son filetage 14 (fig. 1), un pignon 15 qui
engréne une crémaillére- 8, cylindrique par
exemple, comportant une aiguille de débou-
chage 16 ceci d’une fagon telle que : le poin-

teau élant vissé pour obturer le trou 13, cette-

aiguille 16 péndtre dans le trou du gicleur g
et dépasse & Testérieur et que dés qu'on
actionnie le pointeau pour ouvrir Yorifice 13,
la rotation du pignon 15 engrenant la cré-
maillére 8 fasse rentrer Paiguille 16 de facon
4 ce quelle dégage a partie - ealibrée du

;gicleur g en assurant ainsi le 'parfh’it débou-

chage.
De faton % limiter le wouvement d’ouver-
ture sans faire d’effort sur Ia crémaillére 8§ ou

sur les dents da pignon 15, celui-ci bute sur -

T'éerou 7 du pointeau 3 avant que la crématl-
I¢re ait buté dans le fond 17 de son logement.
Dans les systémes actuels ce pignon étail pour
des commodités de fabrication, décolleté en

Taiton ct enfoncé i force sur le pointeau. Dans

ces conditions, un-desserrage pouvait se pro-
duire obligeant ce pignon & bouger sous
Yeffort de butée qui dans ces conditions était
mal assuré.

Pour remédier & cet inconvénient le pignon
15 fait corps avec le pointeau 3 soit en le
taillant aprés décolletage du pointeau, soit en

* décolletant le pointeau dans Ia barre profilée
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avec les dents dudit pignon. )

Les fig. 1 et 2 représentent un mode d'as-
semblage de la calotte 18 avec la chandelle
centrale 19 du brilear au moyen des tubes
de prise d’air 20. Ges tubes sont droits el vissés
% 120° dans Ia chandelle 19 & la hauteur
convenable pour Tarrivée de Tair. '

Ces tubes traversent la calotte 18 qui est
ainsi centrée et maintenue en place.

L’extrémité de ces tubes 20 qui dépasse la

LAMPES ET ALLUMETTES.”

calotte 18 est filetée, intéricurement par
exemple, et péut recevoir le cas échéant des
bouchons vissés 21 porlant des orifices 22 de
grandear appropriée pour le dosage de Vair
suivant le liquide combustible employé. Clest
ainsi que Tusager d'un tel bec marchant a
' Tessence sans les pidces 21 pourra facilement
briler de Palcool en réduisant la section de

- percées de frous 22 de section appropriée et
en remplagant le gicleur - par uni “giclear
percé d'un orlﬁse plus Petlt.

. ) RESTME, 7

L’invention vise comme perfeclionnements
apportés dans la construction des brileurs &
incandescence 3 combustibles liquides: -

1° La fabrication soit par coulée, soit par
matrigage en un seul morceau de la téte cen-
trale recevant le gicleur et comportant les
différentes tubulures de raccordement recevant

les organes essentiels des brifeurs. .

2° La fabrication en une seule pitce de la
tige du pointeau et de son pigmon celui-ct

bien le pointeau étant décolleté dans fa barre
profilée avec les dents du pignon. '
3 L’assemblage de la calotfe externe avec
1a chandelle eentrale du briileur au moyen de
tubes radiaux droits et vissés dans Ia chandelle
écartés Pun de Tautre de 120°, lesdits tubes
_Jarrivée d’air étant filetés intérieurement &
partir du bord de la calotte pour pouvoir visser

bré servant & proportionner Tarrivée de Fair
3 la nature du combustible employé dans ie
brileur. ' '-
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‘au besoin dans cette embouchure filetée des™:
bouchons pe:cés centralement d’un trou cali-
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étant taillé aprés décollefage du pointean oa
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